
《GB/T 25301 电阻焊设备 变压器 适用于所有变压器的通用技术条

件》（征求意见稿） 

编制说明 

一、工作简况 

1、任务来源 

根据国家标准化管理委员会 2019 年 10 月下发的国标委发函〔2019〕29 号

《国家标准化管理委员会关于下达 2019年第三批推荐性国家标准计划的通知》，

全国电焊机标准化技术委员会负责推荐性国家标准 GB/T 25301-2010《电阻焊设

备 变压器 适用于所有变压器的通用技术条件》的修订工作，项目编号为

20193054-T-604，项目计划完成时间为 18个月。 

2、主要工作过程   

起草阶段：2019年 10月计划项目下达后，电焊机标委会委托成都三方电气

有限公司等单位组成了标准起草组。经起草组人员的认真翻译及对近几年杭州凯

尔达电焊机有限公司、成都三方电气有限公司、天津七所高科技有限公司、永康

市加效焊接自动化设备有限公司等单位提供的电阻焊机的检测、设计数据分析对

比，认为等同采用国际标准是完全可行的。 

标准起草组对标准翻译草案进行了多次修改后，现已完成标准征求意见稿，

由组长审核后报标委会秘书处，并由标委会秘书处发有关单位征求意见。 

3、主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等 

本部分起草单位杭州凯尔达电焊机有限公司、天津七所高科技有限公司、重

庆科技学院、深圳市鸿栢科技实业有限公司、东莞市鹏煜威高智能科技有限公司、

永康市加效焊接自动化设备有限公司、南昌航空大学、成都鑫威焊接技术有限公

司、成都三方电气有限公司等。 

本部分主要起草人：侯润石、张海勇、尹立孟、韩沛文、金建国、程豪建、

陈玉华、彭泰然、阳宜均、王刚等。 

所做的工作：侯润石任起草组组长，主持全面协调工作，并负责本标准的具

体起草与编写工作。组员张海勇、尹立孟、韩沛文、金建国、程豪建、陈玉华、

彭泰然、阳宜均、王刚等负责收集、分析国内外相关技术文献和资料、项目的验



证试验结果分析等工作。 

二、标准编制原则和主要内容 

1、标准编制原则 

本标准的修订符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作

性的原则以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进

行本标准的修订工作。 

1) 依照 GB/T 1.1－2009的要求和规定编写本标准内容。 

2) 要与我国现行相关法律、法规、规章及 GB 15578《电阻焊机安全要求》

标准、GB/T 25310-2010《固定式点、凸焊机》等相关标准保持协调，实际运行

中具有可操作性。 

2、主要内容的说明 

本标准给出了适用于电阻焊设备的以下类型变压器的技术条件：用于交流焊

接的单相变压器、用于直流焊接的连接整流器的单相变压器、用于直流焊接的连

接整流器的单相逆变变压器、用于直流焊接的连接整流器的三相变压器等。 

本标准规定了适用于所有变压器的通用技术条件和测试方法。主要技术内

容：范围、术语和定义、符号和缩写术语、结构和附加设备、环境和使用条件、

试验条件、防触电保护、热额定值、额定输出电压、空载输入电流、短路电压、

负载条件下的输出电流、冷却液体回路、动态特性、铭牌、使用说明书等。 

1）范围（1） 

修订后的标准范围增加了带整流器的变压器。 

2）规范性引用文件（2） 

修订后的标准规范性引用文件仅保留 GB/T 8366、GB/T 11021、GB 4208，

删除了 GB/T 7676.2等等引用文件，增加了 IEC61140，ISO 17657-3、ISO 17657-4、

ISO 17677-1等引用文件。 

3）术语和定义（3） 

新增 ISO 17677-1中给出的术语和定义适用于本标准。 

新版标准增加变压器-整流器单元、输入电压、额定输入电压、直流空载电

压、输入电流、输出电流等 12个术语及其定义。 

4）符号和缩略术语（4） 



在修订后标准中新增 I1等 8个，删除 I1X等 6个。 

5）结构和附加设备（5） 

本条款为新版标准新增条款。规定了热保护器和输出电流感应线圈的要求。 

6）湿度（6.3） 

修订后的标准规定相对湿度可高达 95%，不再规定相对湿度为 30%～95%。 

7）提升装置（6.6） 

在修订后的标准中明确重量超过 25千克的变压器应配备适当的提升装置。 

8）冷却液体的温度（6.7） 

在修订后的标准中规定冷却液体温度高于 30℃时的要求见附录 B 

9）试验条件（7.1） 

在修订后的标准中电气测量仪器由±0.5％满量程改为±1.0％满量程，并新

增输出电流测量仪器的要求。 

10）型式试验（7.2） 

在修订后的标准中新增负载条件下的输出电流要求。 

11）绝缘电阻（8.1） 

修订后的标准对带有连接整流器的变压器及液冷变压器的绝缘电阻测量要

求。 

12）介电强度（8.2） 

修订后的标准以表格型式对各种变压器的测试电压进行规定。试验要求不再

引用 GB/T 16935.1的规定，直接写明试验方法和泄漏电流要求。 

13）输出电流感应线圈的校准（8.3） 

新增条款。测试应按照 GB/T 32514.3和 GB/T 32514.4进行。 

14）故障情况下的防触电保护(非直接接触)（8.5） 

修订后的标准将电阻焊变压器按分类分别给出要求。将上一版标准的 7.5

条输入回路和输出回路的隔离要求并入此条。 

15）II类变压器绝缘要求（8.6） 

新增条款。 

16）热额定值（9.1） 

修订后的标准新增变压器输出的热额定值的决定因素入相关计算公式。 

17）温升限值（9.2） 

修订后的标准增加其它组件的温升要求。修改绕组部分温升限值；表面温升

限值由空气冷却变压器和液体冷却变压器改为无意接触和有意接触表面的限值。 

18）热性能试验条件（9.3） 



修订后的标准新增单相交流变压器和连接整流器的单相变压器、连接整流器

的单相逆变焊接变压器、连接整流器的三相变压器的试验条件要求。 

19）直流空载电压（10.3） 

新增直流空载电压的测量方法。 

20）空载输入电流（11） 

修订后的标准增加空载输入电流的要求和测量方法。将上一版标准的额定短

路电压并入此条。 

21）负载条件下的输出电流（13） 

修订后的标准增加负载条件下的输出电流的要求和测量方法。 

22）冷却液体回路（14） 

修订后的标准将密封试验压力由 1MPa 改为 2.5 倍规定的最大工作压力，最

高为 0.8MPa，持续时间由 10min改为最短 60s。冷却液压降由最大压降不得超过

0.06MPa改为不应高于铭牌上规定的值(Δp)。 

23）动态特性（15） 

修订后的标准动态特性要求引用相关产品标准，不再统一规定。 

24）铭牌（16.2） 

修订后的标准新增：S1p、U2d、I2R，删除：Sp、S50、I2/50等。 

25）附录 C 

时间常数的确定中，方法 2计算公式变化。 

26）附录 D 

变压器用型号代码变化。 

3、解决的主要问题 

本标准为修订项目，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进

技术成果，解决标龄老化问题，保证标准的时效性，标准要求更加合理，对电阻

焊设备变压器通用技术要求推广应用提供技术支撑，对规范市场，指导生产，提

高产品的技术性能、安全可靠性，更好地满足市场和使用需要具有十分重要的作

用。 

三、主要试验（或验证）情况 

本标准等同采用国际标准。起草单位通过对产品进行出厂检验以及成都三方

电气有限公司/国家电焊机质量监督检验中心等检测机构进行的型式检验，表明

国际标准所规定内容基本正确、合理、有效、可行，详见附录。 



四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

本标准等同采用国际标准。充分纳入和反映了当今新产品、新技术的先进技

术成果，对电阻焊设备用变压器要求更加合理，并对电阻焊设备变压器通用技术

要求推广应用提供技术支撑，为进一步推进产业结构的优化升级，推动电气性指

标良好的电阻焊设备用变压器的快速发展起到积极的促进作用。 

六、与国际、国外对比情况 

本标准等同采用 ISO 5826:2014《电阻焊设备 变压器 适用于所有变压器的

通用技术条件》。 

本标准为国际先进水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是

强制性标准的协调性 

本专业领域标准体系框图如图。 

本标准属于电焊机标准体系“电阻焊机”小类，“阻焊设备”系列。 

本标准与相关法律、法规、规章及 GB 15578《电阻焊机安全要求》等相关

标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准在起草和制定过程中未产生重大分歧意见。 

九、标准性质的建议说明 

建议本标准的性质为推荐性国家标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布后半年内实施。 

通过全国电焊机标准化技术委员会内部刊物、《电焊机》杂志（国内出版物

号 CN51-1278/TM）及全国电焊机标准化技术委员会网站（http://tc70.toweld.com）

进行标准宣传，适当时由电焊机标委会组织召开标准宣贯会，使企业及检测机构

能及时了解标准相关要求，加以贯彻实施。 



十一、废止现行相关标准的建议 

本标准实施时，代替 GB/T 25301-2010。 

十二、其他应予说明的事项 

本标准在申报立项时，尚不能确认具体的标准起草单位排名，所以在《推荐

性国家标准项目建议书》中，起草单位一栏填写为成都三方电气有限公司等。标

准立项后，杭州凯尔达电焊机有限公司申请作为第 1起草单位起草标准，并愿意

承担部分标准的修订费用，提供相关的技术资料和数据。为鼓励更多的企业参与

标准的制修订，电焊机标委会决定由其作为标准的第 1起草单位。 
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附录： 

标准制修订验证说明 

这次是修订 GB 25301-2010 版标准，2010 版已经实施多年，且在制定 2010

版时已对其全部项目进行了验证，本次修订时仅针对有实质性变化的条款进行验

证，分别说明如下。 

1）范围变化 

修订后的标准范围增加了带整流器的变压器。 

带整流器的变压器的验证在相关条款。 

2）规范性引用文件变化 

修订后的标准规范性引用文件仅保留 GB/T 8366、GB/T 11021、GB 4208，

删除了 GB/T 7676.2等等引用文件，增加了 IEC61140，ISO 17657-3、ISO 17657-4、

ISO 17677-1等引用文件。 

引用文件变化不涉及标准验证。 

3）术语和定义变化 

新增 ISO 17677-1中给出的术语和定义适用于本标准。 

新版标准增加变压器-整流器单元、输入电压、额定输入电压、直流空载电

压、输入电流、输出电流等 12个术语及其定义。 

术语和定义的变化不涉及标准验证。 

4）符号和缩略术语变化 

在修订后标准中新增 I1等 8个，删除 I1X等 6个。 

本部分变化不涉及标准验证。 

5）结构和附加设备变化 

本条款为新版标准新增条款。规定了热保护器和输出电流感应线圈的要求。 

通过对装配有热保护器的变压器试验，热保护器均为常闭状态，绝缘性能不

与试验条件要求无冲突，规定符合实际。 

配有输出电流感应线圈的变压器，对感应线圈的转换系数等进行验证，指标

与实际相符且可行。 

6）湿度变化 



修订后的标准规定相对湿度可高达 95%，不再规定相对湿度为 30%～95%。 

本部分相当于湿度范围放宽，不涉及标准验证。 

7）提升装置变化 

在修订后的标准中明确重量超过 25千克的变压器应配备适当的提升装置。 

明确了重量超过 25 千克的变压器应配备提升装置，上一版标准要求所有变

压器均应配备提升装置，故变化无需验证。 

8）冷却液体的温度变化 

在修订后的标准中规定冷却液体温度高于 30℃时的要求见附录 B。 

冷却液体的入口温度高于 30℃时，温升限值进行调整。这是限值的变化，

且一般变压器的冷却液体温度不会达到此温度。如果超过此温度，调整限值可以

更好地保护变压器安全性，故标准适用性更强，更合理。 

9）试验条件变化 

在修订后的标准中电气测量仪器由±0.5％满量程改为±1.0％满量程，并新

增输出电流测量仪器的要求。 

仪表精度的变化不涉及标准验证。 

10）型式试验变化 

在修订后的标准中新增负载条件下的输出电流要求。 

标准验证见相关条。 

11）绝缘电阻变化 

修订后的标准对带有连接整流器的变压器及液冷变压器的绝缘电阻测量要

求。 

对带有连接整流器的变压器及液冷变压器的绝缘电阻测量时，应把二极管短

路，通过验证，此条要求可行且符合实际，验证通过。 

12）介电强度变化 

修订后的标准以表格型式对各种变压器的测试电压进行规定。试验要求不再

引用 GB/T 16935.1的规定，直接写明试验方法和泄漏电流要求。 

介电强度测试方法是电工产品的通用方法，故无需进行新的验证。 

13）输出电流感应线圈的校准变化 

新增条款。测试应按照 GB/T 32514.3和 GB/T 32514.4进行。 



GB/T 32514.3和 GB/T 32514.4在制定时进行了验证，这里无需再验证。 

14）故障情况下的防触电保护(非直接接触)变化 

修订后的标准将电阻焊变压器按分类分别给出要求。将上一版标准的 7.5条

输入回路和输出回路的隔离要求并入此条。 

通过对不同类产品进行检验，指标可行，验证有效。 

15）II类变压器绝缘要求变化 

新增条款。 

验证同 14. 

16）热额定值变化 

修订后的标准新增变压器输出的热额定值的决定因素入相关计算公式。 

这是一些常规规定，不涉及标准验证。 

17）温升限值变化 

修订后的标准增加其它组件的温升要求。修改绕组部分温升限值；表面温升

限值由空气冷却变压器和液体冷却变压器改为无意接触和有意接触表面的限值。 

温升限值的变化更科学，合理，更有利于保护设备和人身安全。通过验证，

要求合理可行。 

18）热性能试验条件变化 

修订后的标准新增单相交流变压器和连接整流器的单相变压器、连接整流器

的单相逆变焊接变压器、连接整流器的三相变压器的试验条件要求。 

对上述产品进行测试验证，标准要求可行。 

19）直流空载电压变化 

新增直流空载电压的测量方法。 

测量方法可行，有成熟的设备进行测试，验证后认为标准要求可行。 

20）空载输入电流变化 

修订后的标准增加空载输入电流的要求和测量方法。将上一版标准的额定短

路电压并入此条。 

测量方法可行，有成熟的设备进行测试，验证后认为标准要求可行。 

21）负载条件下的输出电流变化 

修订后的标准增加负载条件下的输出电流的要求和测量方法。 



测量方法可行，有成熟的设备进行测试，验证后认为标准要求可行。 

22）冷却液体回路变化 

修订后的标准将密封试验压力由 1MPa 改为 2.5 倍规定的最大工作压力，最

高为 0.8MPa，持续时间由 10min改为最短 60s。冷却液压降由最大压降不得超过

0.06MPa改为不应高于铭牌上规定的值(Δp)。 

要求放宽，验证可行。 

23）动态特性变化 

修订后的标准动态特性要求引用相关产品标准，不再统一规定。 

测试见相关产品标准，本标准不涉及验证。 

24）铭牌变化 

修订后的标准新增：S1p、U2d、I2R，删除：Sp、S50、I2/50等。 

铭牌变化不涉及标准验证。 

25）附录 C变化 

时间常数的确定中，方法 2计算公式变化。 

附录 C变化不涉及标准验证。 

26）附录 D变化 

变压器用型号代码变化。 

附录 D 变化不涉及标准验证。 
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